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1 Indicaciones para el lector

Este manual de instrucciones contiene informacion y reglas de compor-
tamiento para la operacion segura y correcta del aparato.

Tenga en cuenta los siguientes principios basicos:

Lea atentamente este manual de instrucciones antes de poner en
marcha el aparato.

Asegurese de que todas las personas que trabajan con o en el aparato
hayan leido el manual de instrucciones y cumplan con las instruccio-
nes establecidas.

Conserve este manual de instrucciones durante toda la vida Util del
aparato.

Entregue este manual de instrucciones al siguiente propietario del
aparato.

1.1 Igualdad de trato

En este manual de instrucciones se utiliza siempre el masculino de forma
genérica en los casos en los que la gramatica permite una clasificacion
de género. Esto tiene como objetivo mantener el texto neutral y facilitar la
lectura. Las mujeres y los hombres reciben siempre el mismo tratamien-
to. Pedimos disculpas a las lectoras por esta simplificacion en el texto.

1.2 Explicacion de los textos de advertencia

En este manual de instrucciones se utilizan diferentes textos de
advertencia en combinacion con las sefiales de advertencia. Los textos
de advertencia aclaran la gravedad de las lesiones posibles si se ignora el
peligro:

1.3 Explicacion de las seiales de advertencia

Las sefales de advertencia simbolizan el tipo y la fuente de un peligro
inminente:

Seiiales de
advertencia

A

Clase de peligro

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

Zona general de peligro

Peligro de dafios a la maquina o deterioro
funcional

Tab. 2: Explicacion de las sefales de advertencia

1.4 Seializacion de las indicaciones de advertencia

Las indicaciones de advertencia le ayudaran a identificar los peligros
para evitar consecuencias adversas.

Asi se simboliza la sefial de advertencia:

Senales de

) TEXTO DE ADVERTENCIA
advertencia

Texto de Significado
advertencia

PELIGRO Designa un peligro inmediato. La inobservancia
de esta medida de seguridad puede causar
lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA Describe una situacion potencialmente peligrosa.
La inobservancia de esta medida de seguridad
puede causar lesiones graves o incluso la
muerte.

PRECAUCION Describe una situacion potencialmente peligrosa.
La inobservancia de esta medida de seguridad
puede causar lesiones leves o dafios materiales.

NOTA Describe un riesgo cuya inobservancia de puede
poner en peligro la maquina y sus funciones.

Tab. 1: Explicacion de los textos de advertencia

Descripcion del peligro.

Consecuencias de la inobservancia.

= Laflecha indica una medida de precaucion que usted debe
tomar para evitar el peligro.

Indicaciones para el lector
lgualdad de trato
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1.5 Seializacion de las instrucciones de manipulacion

Asi se simbolizan las medidas necesarias:

Una medida necesaria que debe cumplirse antes de comenzar con
las medidas de accion.

Un medio de produccion como, por ejemplo, una herramienta o
excipientes, que es necesario para llevar a cabo las instrucciones
operativas.

Asi se simbolizan las instrucciones:

=>» Una Uinica medida de accidn, a la que no le sigue otra medida de
accion.

1. Laprimera medida de accion de una secuencia de accion.

2. Lasegunda medida de accion de una secuencia de accion.
» Resultado de la medida de accién anterior.

v La accion ha finalizado, se ha logrado el objetivo.

© Lutz-Jesco GmbH 2016 BA-22801-04-V02
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2 Seguridad

2.1 Advertencias generales

Las siguientes indicaciones de advertencia se han disefiado para ayudar
a eliminar los peligros que pudieran surgir durante la manipulacion del
aparato. Las medidas para evitar los riesgos deben aplicarse siempre,
independientemente de las acciones especificas.

En los subcapitulos correspondientes encontrara medidas de seguridad
que advierten de los posibles peligros en tareas o situaciones especificas.

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

El cloro es toxico. En casos graves, respirar cloro puede provocar la
muerte. Irrita los ojos, los drganos respiratorios y la piel.

= Use un equipo de proteccion personal adecuado.

= Como proteccion respiratoria, utilice en todos los trabajos en el
sistema un dispositivo de proteccion respiratoria con filtro de gas
de tipo B conforme con EN 14387.

= Cumpla con el reglamento de prevencion de accidentes vigente en
el lugar de aplicacion.

= Repare las faltas de estanqueidad de inmediato. También las
fugas muy pequefias deben solucionarse de inmediato. Junto con
la humedad del aire, el cloro forma dcido clorhidrico y la corrosion
y hace que aumenten rapidamente las fugas.

= Utilice exclusivamente juntas resistentes al cloro.

= Utilice las juntas solo una vez. Utilizarlas mas veces provoca falta
de estanqueidad.

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

Las instalaciones de cloro gaseoso sin detectores de gas suponen un
riesgo mayor para la seguridad, ya que no se pueden reconocer a
tiempo las pérdidas de cloro gaseoso o simplemente no se recono-
cen.

= Instale un detector de gas.

A

iElevado peligro de accidente debido a cualificacion
deficiente del personal!

ADVERTENCIA

Los dosificadores de cloro y los accesorios pueden ser instalados,
operados y mantenidos tinicamente por personal técnico autorizado.
La falta de cualificacion aumenta el riesgo de accidentes.

= Asegurese de que todas las tareas estén a cargo Gnicamente de
personal suficientemente cualificado.

= Evite que personas no autorizadas tengan acceso al equipo.

>

Daiios en la instalacion por la formacion de acido clorhi-
drico

El cloro gaseoso es altamente higroscépico. Por ello, en todas las
conexiones abiertas de dispositivos o conductos entra humedad del
aire en el sistema y provoca la formacion de dcido clorhidrico y
suciedad. Entonces, los dafios en el aparato son irremediables.

= Mantener todas las conexiones cerradas en todo momento
(también en el sistema de vacio y en caso de aparatos que no se
usen en ese momento).

2.2 Informacion acerca del cloro

El cloro es una sustancia toxica. El cloro, como elemento quimico, es un
gas venenoso de color amarillo verdoso con un olor penetrante que se
percibe en el aire ya bajo 1 ppm (= 1 ml/m3).

El cloro es 2,5 veces mas pesado que el aire y se concentra cerca del
suelo.

El cloro es muy toxico para los organismos acuaticos. La reaccion
alérgica extraordinaria al cloro es la base de de su toxicidad. Reacciona
con los tejidos vegetales y animales, destruyéndolos.

El aire que contiene 0,5 — 1% de cloro gaseoso tiene un rapido efecto
mortal sobre mamiferos y humanos, ya que corroe las vias respiratorias y
los alvéolos pulmonares (formacidn de cloruro de hidrégeno o acido
clorhidrico).

o

Fallos causados por falta de calidad en el cloro

Las impurezas en el cloro gaseoso forman sedimentos en aparatos y
valvulas y pueden atacar quimicamente a los componentes. Ello
puede originar fallos en el funcionamiento.

= Utilice sdlo cloro técnicamente puro que cumpla los requisitos
siguientes:
- Contenido masico de minimo 99,5% de cloro
- Contenido en agua max. 20 mg/kg
El cloro conforme a EN 937 cumple estos requisitos.

Seguridad
Advertencias generales

BA-22801-04-V02
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2.3 Peligros en caso de incumplimiento de las medidas
de seguridad

La inobservancia de las medidas de seguridad puede causar dafios a
personas, al medio ambiente y al equipo mismo.

En particular, esto puede significar en términos concretos:
Fallos en funciones importantes del aparato y la instalacién corres-
pondiente.

Fallos en los métodos descritos para el mantenimiento y la puesta a
punto.

Riesgos para personas.
Dafios al medio ambiente por fugas de sustancias.

2.4 Trabajar respetando las medidas de seguridad

Ademas de las medidas de seguridad mencionadas en este manual, se
aplican otras disposiciones de seguridad que usted debe considerar:

El reglamento de prevencion de accidentes.

Las normas de seguridad y reglamentarias.

Las disposiciones de seguridad para el manejo de sustancias

peligrosas.

Las regulaciones medioambientales.

Las normas y las leyes aplicables.

2.5 Equipo de proteccion personal

Dependiendo del peligro del medio de dosificacion y del tipo de trabajo a
realizar, se debe utilizar un equipo de proteccion adecuado. La informa-
cién que se requiere acerca del equipo de proteccion se encuentra en el
reglamento de prevencion de accidentes y en las hojas de datos de
seguridad de los medios de dosificacion.

Se recomienda llevar al menos las siguientes protecciones:

Mascarilla de proteccion

O 8

Guantes de proteccion Zapatos de seguridad

Ropa de proteccion

En estas actividades se debe usar el equipo de proteccion adecuado:

Puesta en marcha,

Todos los trabajos en las piezas de la instalacién que conducen gas,
Cambio del depdsito de almacenamiento de cloro,

Puesta fuera de servicio,

Tareas de mantenimiento,

Eliminacidn.

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

En caso de pérdidas de cloro gaseoso, una mascarilla de filtro no sirve
para nada, ya que no es un dispositivo respiratorio independiente del
aire atmosférico.

= En caso de pérdidas de cloro gaseoso, lleve un dispositivo de
proteccion respiratoria independiente del aire atmosférico de tipo
2 conforme con EN 137.

2.6 Cualificacion del personal

Toda tarea efectuada en el aparato o con él requiere conocimientos y
habilidades especiales por parte del personal.

Toda persona que trabaje con el aparato debe cumplir los siguientes
requisitos:
Asistencia a todos los cursillos ofrecidos por el explotador.
Personalmente adecuada para la tarea en particular.
Suficientemente calificada para la tarea en particular.
Instruida en el manejo del aparato.
Familiarizada con las medidas de seguridad y su funcionamiento.
Familiarizada con estas instrucciones, especialmente con las
instrucciones de seguridad y las secciones que son relevantes para la
operacion.
Familiarizada con las normas basicas de seguridad y con el
reglamento de prevencion de accidentes.

Bésicamente, todas las personas deben tener los siguientes requisitos
minimos:
Formacion como especialista para llevar a cabo las tareas de forma
independiente en el aparato.

Capacitacion adecuada para llevar a cabo tareas en el aparato bajo la
supervision y orientacion de un especialista.

Este manual distingue entre los siguientes grupos de usuarios:

2.6.1 Personal técnico

El personal técnico estd en condiciones de desempeiiar sus tareas
asignadas e identificar y evitar los posibles peligros gracias a su
formacion técnica, conocimientos, experiencia y conocimiento de las
disposiciones pertinentes.

2.6.2 Electricista

El electricista, gracias a su formacién técnica, sus conocimientos y su
experiencia sobre las normas y las disposiciones vigentes, esta
capacitado para realizar trabajos en instalaciones eléctricas y para
independientemente detectar y evitar posibles peligros.

Estd especializado en el ambito en el que trabaja, dispone de formacion y
conoce las normas y las disposiciones vigentes.

Debe respetar las disposiciones de la legislacion vigente con el fin de
prevenir accidentes.

© Lutz-Jesco GmbH 2016
Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas
161213
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2.6.3 Persona capacitada

La persona capacitada ha sido informada en una instruccion por parte del
explotador de las tareas asignadas y los peligros potenciales frente a una
conducta impropia.

La persona instruida ha participado en todos los cursos ofrecidos por el
explotador.

2.6.4 Tareas del personal

La siguiente tabla muestra las habilidades que el personal debe tener
como requisito para realizar tareas especificas. jSolo las personas que
retinan las condiciones adecuadas pueden llevar a cabo estas tareas!

Cualificacion Tareas

Personal técnico Transporte

Montaje

Instalacion hidraulica
Puesta en funcionamiento
Manejo

Puesta fuera de servicio
Solucion de fallos
Mantenimiento

Reparacion
Eliminacion

Electricista Instalacion eléctrica
Reparacion de averias eléctricas
Reparacion eléctrica

Persona capacitada Almacenamiento

Tab. 3: Cualificacion del personal
Seguridad BA-22801-04-V02 © Lutz-Jesco GmbH 2016

Cualificacion del personal
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3 Uso conforme a lo previsto

3.1 Indicaciones sobre la responsabilidad sobre el
producto

El uso incorrecto del aparato puede perjudicar el funcionamiento del
mismo y la proteccion prevista. jEsto puede resultar en la anulacion de la
garantia!

Por lo tanto, tenga en cuenta que en los siguientes casos la responsabili-
dad pasara al explotador:

El aparato se opera de una forma que no cumple con las instrucciones
de este manual, especialmente las medidas de seguridad, las
instrucciones de manejo y el capitulo Uso adecuado.

No se tienen en cuenta los datos sobre las condiciones operativas y
ambientales (véase el capitulo 5 ,Datos técnicos” en la pagina 12.

El aparato es operado por personas insuficientemente cualificadas
para la respectiva tarea.

No se utilizan repuestos ni accesorios originales de Lutz-Jesco GmbH.
Se han realizado modificaciones no autorizadas en el aparato.

El explotador emplea medios de dosificacion distintos a los indicados
en el pedido.

Los intervalos de revision e inspeccion no se cumplen 0 no se
mantienen tal y como se indica.

El aparato se pone en marcha antes de ser instalado completa y
correctamente o antes de que fuera instalada completa y correcta-
mente la instalacion correspondiente.

Los dispositivos de seguridad han sido puenteados, eliminados o
desactivados de otro modo.

3.2 Finalidad prevista

El sistema de expansion esta determinado para tuberias y aparatos con
uso de cloro liquido. Sirve para la proteccion de los sistemas contra una
presion demasiado elevada a consecuencia de una expansion térmica del
medio.

3.3 Revision de los aparatos

Este manual de instrucciones es valido para los aparatos siguientes:

Aparato Mes/Aiio de construccion
Sistema de expansion a partir de 09/2013
Con disco de seguridad y
mandmetro de contacto

Tab. 4: Revision de los aparatos

La fecha de produccion se indica en la placa de caracteristicas.

3.4 Medios no permitidos

El aparato no debe emplearse para los siguientes medios y sustancias:

todos los medios excepto cloro liquido y gaseoso

cloro no técnicamente puro con un contenido masico de menos del
99,5%

© Lutz-Jesco GmbH 2016
Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas
161213
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4 Descripcion del producto

4.1 Volumen de suministro

Antes de iniciar la instalacion, compruebe cuidadosamente la integridad
del suministro conforme al albaran y si hay ocasionales dafios de
transporte. En caso de dudas sobre el suministro o dafios en el transpor-
te, dirijase inmediatamente al proveedor o a la empresa de transporte. No
ponga nunca un aparato defectuoso en marcha.

El volumen de suministro incluye:

Disco de seguridad

Soporte del disco de seguridad

Tubo de conexion flexible (opcional)

Depdsito de expansion con soportes de pared (opcional)
Manoémetro de contacto

Caja de derivacion para la conexién del manémetro de contacto
Brida con juntas y tornillos

Empalmes roscados para la integracion en la tuberia

Masilla liquida de sellado para roscas

Manual de instrucciones

4.2 Estructuray funcionamiento

4.2.1 Estructura del sistema de expansion

Fig. 1: Componentes del sistema de expansion

Posicion Descripcion
1 Conducto de proceso con cloro liquido
2 Disco de seguridad en la valvula
3 Incisiones en el disco de seguridad
4 Soporte del disco de seguridad
5 Mandmetro de contacto
6 Conducto de conexion flexible
7 Depdsito de expansion

Tab. 5: Componentes del sistema de expansion

4.2.2 Descripcion de las funciones

El cloro liquido se expande fuertemente cuando se calienta y, por tanto,
puede generar una presion extremadamente alta. Por ello, hay que
proteger todos los sistemas de conductos para cloro liquido contra una
presion excesiva. Lo tipico es que se instalen sistemas de expansion en
los puntos siguientes:

en cada pieza de tubo para cloro liquido que pueda cerrarse por dos
lados

en el evaporador de cloro.

Los sistemas de expansion se componen de tres componentes
principales:

Disco de seguridad

El disco de seguridad es un disco de metal arqueado que se engancha
entre bridas. Al alcanzarse la presion de estallido, el metal se abre por los
puntos con hendiduras y alivia el sistema de presion.

Los discos de seguridad ofrecen una proteccion muy fiable contra una
sobrepresion, porque no tienen piezas moéviles que puedan marchar con
dificultad, por ejemplo, a consecuencia de impurezas o corrosion.

Muchos discos de seguridad no son resistentes al vacio y son destruidos
por el inyector en el vaciado por aspiracion. Los discos de seguridad
utilizados si son resistentes al vacio.

Deposito de expansion

El depdsito de expansion recoge el cloro detras del disco de seguridad y
evita un escape de cloro. El depdsito tiene que tener una capacidad
minima del 20% del volumen del conducto que deba asegurarse contra
una presion excesiva. Este valor contempla el calentamiento del cloro
liquido hasta 70°C.

Tuberia o aparato que Volumenenla Volumen

debe protegerse tuberiaoenel necesario del
aparato deposito de

expansion

Tubo de 10 m diametro 5dm?3 1dm3

nominal 1“

Tubo 100 m DN1¢ 50 dm3 10dm3

Filtro de cloro p.ej.0,5dms3 0,1 dm3

Evaporador de cloro p.ej. 9 dm3 1,8dm?3

Tab. 6: Volumen del depdsito de expansion

Para una instalacion, por ejemplo, de un evaporador de cloro con tuberia
de 10 m del didmetro nominal 1 se requiere un depdsito de expansion
con como minimo 2,8 dm3. Por tanto, se elige de 10 dm3.

El depdsito de expansion se conecta mediante un conducto flexible, para
que el disco de seguridad se pueda cambiar en caso necesario con poco
esfuerzo.

Descripcion del producto
Volumen de suministro

BA-22801-04-V02
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Mandmetro de contacto

El mandmetro de contacto indica la presion en el depdsito de expansion.
En estado operativo normal es 0 bar. Tras la rotura del disco de seguridad,
el manometro indica la presion de servicio de la instalacion.

El contacto permite la sefializacion eléctrica e indicacién remota de un
disco de seguridad roto. Una utilizacion conveniente de la sefial del
manometro de contacto es, p.gj.,

alarma en la sala de instalacion

informacion de la sala de control

inicio del sistema automatico de cierre en las valvulas de barriles de
cloro

No es conveniente desconectar los consumidores. Puede reducir la
presion excesiva y evitar otros dafos y peligros.

4.2.3 Placa de caracteristicas

La placa de caracteristicas incluye datos relativos a la seguridad y el
modo de funcionamiento del producto. Debe permanecer legible durante
toda la vida Util del producto.

Lutz-Jesco GmbH 30900 Wedemark F 4
Am Bostelberge 19  Germany JEEEE
Xxpansionssystem
P/N: 22800005 Material: St/Ms/FPM
S/N: 2280000025 Made in Germany
(IR R - 07/2014

Fig. 2: Placa de caracteristicas Sistema de expansion

N° Descripcion

1 Denominacion del producto

2 | Articulon®

3 | Numero de serie

4 | Materiales en contacto con el medio

5 | Mes/Afo de construccion

Tab. 7: Placa de caracteristicas Sistema de expansion

© Lutz-Jesco GmbH 2016 BA-22801-04-V02

Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas
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5 Datos técnicos

Disco de seguridad

Material del disco de seguridad

MONEL

Material del soporte del disco de
seguridad

Laton, galvanizado

Presion de reaccion 22,5bara 20°C
21,8 bara 50°C
20,9 bara 100°C

Tolerancia +10%

Resistente al vacio Si

Diametro nominal DN 25

Mandmetro de contacto

Materiales en contacto con el medio

Acero, galvanizado / plata

Cuerpo Plastico

Tamario nominal 063 mm

Rango de medicion 0-40bar
Precision +25%
Capacidad de resistencia del contacto | 50V/0,5A/10W

Direccion de maniobra

NC (contacto cerrado sin presion)

Conducto de conexion flexible

Didmetro nominal

DN 6

Inyector

Cobre, galvanizado

Escaldn de presion

PN 40

Depdsito de expansion

Inyector Acero, pintado en el exterior
Presion de prueba 300 bar

Para todas las unidades

Temperatura ambiente permitida 0-60°C

Tab. 8: Datos técnicos

Pesos

Disco de seguridad con soporte, bridas y conexiones roscadas aprox. 8 kg

Manémetro de contacto

aprox. 0,3 kg

Tubo de conexidn flexible con tuercas de unién

L =2 m:aprox. 0,6 kg
L =6 m:aprox. 1 kg

Depdsito de expansion con soportes de pared

10 dm3: aprox. 15 kg
20 dm3: aprox. 30 kg

Tab. 9: Pesos

12 Datos técnicos

BA-22801-04-V02
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6 Dimensiones

Todas las dimensiones en mm

6.1 Disco de seguridad

@115

G 5/8
(BS341)

179

- \
i 1" NPT (F) 69 104
L

g I 14" NPT

E |

z ‘ Cable de conexion

- aprox. 2m
Fig. 3: Esquema de conexiones de disco de seguridad en el soporte
6.2 Tubo de conexion flexible

SW 32 G 5/8
Q Longitud estandar 2 m
opcionalmente 6 m
Fig. 4: Esquema de conexiones de tubo de conexion flexible
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6.3 Depdsito de expansion

T— D e - Bl
: Y
\ m
o] o
N <
el s 1
’ I
_1|_G5/8
(BS341)
Fig.5: Esquema de conexiones de depdsito de expansion
Medida 10dm? 20 dm?
L aprox. 850 aprox. 815
D 135 204
A aprox. 560 aprox. 520
B aprox. 120 aprox. 150
C aprox. 100 aprox. 135

Tab.10: Dimensiones del depdsito de expansion

Dimensiones
Depdsito de expansion

BA-22801-04-V02
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7 Instalacion

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

El cloro liquido se dilata mucho al calentarse. Se puede generar una
alta presion inadmisible si una tuberia o un componente de la
instalacion se llena de cloro liquido y se cierran todas las entradas y
salidas. Esto puede provocar que revienten piezas de la instalacion y
haya un escape de cloro.

= Instalar un sistema de expansion en cada parte de la instalacion
que pueda incluir cloro liquido.

= La descarga debe realizarse aqui sdlo en un entorno seguro, por
ejemplo, en un recipiente de expansion de acero. El recipiente
deberia ser nuevo y debe poder alojar como minimo el 20% del
volumen del conducto.

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

Las instalaciones de cloro gaseoso sin detectores de gas suponen un
riesgo mayor para la seguridad, ya que no se pueden reconocer a

= Instale un detector de gas.

tiempo las pérdidas de cloro gaseoso o simplemente no se reconocen.

ADVERTENCIA

A

jElevado peligro de accidente debido a cualificacion
deficiente del personal!

Los dosificadores de cloro y los accesorios pueden ser instalados,
operados y mantenidos tinicamente por personal técnico autorizado.
La falta de cualificacién aumenta el riesgo de accidentes.

= Asegurese de que todas las tareas estén a cargo unicamente de
personal suficientemente cualificado.

= Evite que personas no autorizadas tengan acceso al equipo.

Daiios en el sistema causados por una instalacion
defectuosa

El incumplimiento de normas de montaje (p. €j., uso de herramientas
no adecuadas, pares de apriete incorrectos) puede daiar piezas de la
instalacion.

= Emplee la herramienta adecuada.
= Tenga en cuenta los pares de apriete indicados.

7.1 Lugar de instalacion

El sistema de expansion se monta en la sala del abastecimiento de cloro.

El espacio debe cumplir como minimo los requisitos siguientes:

Protegido contra el acceso de personas no autorizadas
Protegido de la intemperie
Protegido del frio

Mantener la temperatura ambiente admisible (véase el capitulo 5
,Datos técnicos“ en la pagina 12)

Medir el tamafio del espacio de forma que sea posible en cualquier
momento un montaje sin problemas, asi como una inspeccion y un
mantenimiento

Posibilidad de una buena ventilacion del espacio.
El espacio tiene que cumplir las normas locales vigentes.

© Lutz-Jesco GmbH 2016
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7.2 Montaje del aparato

La unidad de disco de seguridad con el manémetro se monta directa-
mente sobre la tuberia conductora de cloro y la lleva la tuberia. El
deposito de expansion opcional se fija en la pared y se une con un tubo
de conexidn flexible. Los lugares de montaje convenientes se represen-
tan en el ejemplo de instalacion (Fig. 12).

7.2.1 Premontaje del soporte del disco de seguridad

N

Destruccion del disco de seguridad

Durante la prueba de estanqueidad con nitrégeno, la presion de
prueba puede ascender ocasionalmente por encima de la presion de
reventamiento del disco de seguridad. El disco de seguridad asi se
destruye.

= Monte primero solo el soporte del disco de seguridad sin el disco.
El disco de seguridad no se monta hasta concluir la prueba de
estanqueidad con nitrdgeno.

Fig.6: Montaje previo de soporte de disco de seguridad

Medios necesarios:
%¢ Grasa de silicona
%< Cintade PTFE

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Enrosque el manometro (1) y el tapon (2) con aprox. 3 capas de cinta
de PTFE en la parte superior (3). Par de apriete aprox. 30 Nm.

2. Aplique ligeramente grasa de silicona en la junta tdrica (5) y pongala
en laranura de la base (6).

Realice el paso 3 solo cuando haya concluido la prueba de estanqueidad
con nitrégeno:

3. Ponga el disco de seguridad (4) con la curvatura hacia arriba sobre la
junta tdrica.

4. Coloque la parte superior (3).
» Laflecha sobre la parte superior (3) y el disco de seguridad (4)
tienen que apuntar en la misma direccion.
5. Gire la unidad e inserte los tornillos (7). Se aprietan solo a mano.
> Entre labase (6) y la parte superior (3) se forma un hueco uniforme
en todo el perimetro.

v Montaje previo de soporte de disco de seguridad realizado

7.2.2 Montar brida en el tubo

El soporte del disco de seguridad se monta entre bridas DN25/PN40 con
ranura y muelle. En la entrada del soporte del disco de seguridad encaja
la brida con muelle, en la salida de la brida con ranura (ver Fig. 8).

Si en el sistema de tuberias no hay atn ninguna brida apropiada, hay que
montar la brida suministrada. Dado el caso, se pueden utilizar para ello
los empalmes del volumen de entrega.

7.2.2.1 Establecer conexion roscada

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

Las uniones de tubos y valvulas en conductos bajo presion deben
sellarse con materiales resistentes al cloro. Los materiales de sellado
inadecuados reaccionan con el cloro y causan fugas.

= Utilice exclusivamente materiales de sellado que resistan el
contacto con el cloro (p. ej., masillas para sellar anaerobias).

Requisitos a la hora de actuar:
V" Eltubo esta limpio y seco por dentro.

v Las roscas son de metal pulido.

Medio necesario:
% Limpiador disolvente de grasa

% Masilla liquida de sellado para roscas

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Limpie las roscas con un producto que disuelva la grasa, por
ejemplo, con alcohol.

2. Deje que las roscas se sequen sin dejar restos.

Instalacion
Montaje del aparato
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3. Aplique la masilla para sellar roscas en la rosca exterior en circulos
sobre el comienzo de la rosca. Dejar aqui libre el primer filete de
rosca. Aplicar masilla para sellar roscas hasta la base de la rosca
para humedecer bien los flancos de la rosca.

Fig. 7. Sellar la rosca.

Fuga causada por una instalacion defectuosa

Para conseguir una correcta orientacion de la conexion es necesario,
bajo determinadas circunstancias, girar la rosca en sentido contrario
a las agujas del reloj. Al soltar la unién se forman burbujas en el
adhesivo que pueden causar fugas.

= Gire larosca solo en el sentido de las agujas del reloj.

= Si la orientacion no es la correcta después de apretar la conexion,
repita los pasos 1-5.

4. Introduzca el vastago roscado en la rosca interior y aplique algo de
masilla de sellado para roscas en la rosca interior. Atornille las piezas
manualmente.

5. Apriete la unién con una herramienta. El par de apriete necesario
depende del tamafio de la rosca.

Rosca Par de apriete
¥ NPT hasta 50 Nm
7" NPT hasta 100 Nm
1“NPT hasta 150 Nm

Tab. 11: Pares de apriete

6. Elimine la masilla de sellado que sobre con un pafio.

7. Deje que el adhesivo se seque durante minimo 12 horas antes de la
prueba de estanqueidad.

v Conexion roscada establecida.

7.2.3 Montar soporte de disco de seguridad en la brida

Requisitos a la hora de actuar:

v H soporte del disco de seguridad esta premontado.

V" Enel sistema de tuberias hay una conexion de brida apropiada.
v" Latuberia conductora de cloro esta suficientemente apoyada.

v Las superficies de estanqueidad estan libres de suciedad y dafios.

v’ Las juntas estan limpias y secas y no presentan dafios.

V" Los tornillos, las tuercas y las arandelas estan limpias y no presentan
dafios.

En los trabajos de montaje, los tornillos, tuercas y arandelas
que se desmonten deben sustituirse por otros nuevos si
sufren dafios. Los tornillos, tuercas y arandelas usados solo se
pueden montar si estan como nuevos.

Medio necesario:
% Llave dinamométrica SW19 20-50 Nm

% Pasta de montaje o grasa de PTFE.

Fig. 8: Montar soporte de disco de seguridad en la brida

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Lubrique los tornillos, tuercas y arandelas en las superficies
deslizantes y en la rosca, por ejemplo, con pasta de montaje o grasa
de PTFE.

2. Coloque la junta plana (4) en la brida con muelle (5). Monte la junta
estando seca.

3. Ponga el soporte del disco de seguridad (3) premontado.

Coloque la junta plana (2) sobre el soporte del disco de seguridad y
ponga la brida con ranura (1).

5. Monte los tornillos (6), arandelas (7) y tuercas (8) manualmente.

Apriete los tornillos en cruz aplicando el mismo par en tres pasos: 20
Nm, 35 Nm, 50 Nm. A continuacion, vuelva a apretar todos los
tornillos con el valor tedrico del par de apriete (50 Nm).

© Lutz-Jesco GmbH 2016
Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas
161213

BA-22801-04-V02

Instalacion
Montaje del aparato



Lutz

The Fluid Managers

Sistema de expansion

Manual de instrucciones

7. Alcolocar lajunta (adaptar a la superficie de estanqueidad de la
brida) puede ser necesario volver a apretar los tornillos. Apriete por
ello los tornillos de nuevo tras algunas horas con 50 Nm.

v Soporte de disco de seguridad montado en la brida

En la brida de salida se utilizan los reductores (10) cuando no hay
ninguna otra instalacion planificada en las instalaciones del cliente. Se
montan conforme al capitulo 7.2.2.1 con masilla de sellado liquida.

7.2.4 Montar depdsito de expansion

El depdsito de expansion se fija en abrazaderas a la pared. La orientacion
depende del uso:

Para tuberias Para evaporador de cloro
Fig.9: Orientacion del depdsito de expansion
Uso para Conexion del Motivo
deposito

Tuberias hacia abajo El cloro liquido puede volver
afluir al sistema. Asi se
puede volver a vaciar el
deposito mas facilmente.

Evaporador de | hacia arriba El cloro liquido no debe

cloro volver a fluir al sistema por si

mismo. El agua de bafio del
evaporador de cloro tiene
una gran capacidad térmica
Y, en ese caso, podria
provocar que contintie
subiendo la presion.

Tab. 12: Orientacion del depdsito de expansion

Requisitos a |a hora de actuar:

V" El material de fijacion sea apropiado para la pared.

Medios necesarios:
% Taladradora

Lleve a cabo los siguientes pasos:

Marque los puntos de fijacion en la pared.

Perfore orificios para las abrazaderas.

Monte las abrazaderas.

Coloque el depdsito de expansion en las abrazaderas.
Cierre las abrazaderas y apriete los tornillos de sujecion.

A I

v Depdsito de expansion montado.

7.2.5 Conectar deposito de expansion

El sistema de expansion se conecta con un cable de cobre flexible, para
que se pueda sustituir un disco de seguridad defectuoso sin desmontar el
deposito de expansion.

Rotura de los tubos de conexion flexibles

Los tubos de conexion flexibles son de cobre. Aunque el cobre es
flexible, sin embargo la flexion frecuente del tubo produce una
fragilizacién del material. La consecuencia puede ser una rotura del
tubo.

= Renueve los tubos dafiados, cuando p.ej. se hayan doblado.

= Renueve los tubos de conexion flexibles como maximo a los tres
anos.

Requisitos a la hora de actuar:
v Es depdsito de expansion esta montado.
v H soporte del disco de seguridad se ha montado entre bridas.

v Los reductores adecuados se han montado en la brida de salida de la
unidad del disco de seguridad.

V" Todas las superficies de estanqueidad estan libres de suciedad y
dafos.

Instalacion
Montaje del aparato
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Medios necesarios:
% Llave de boca SW 32y SW 13

Fig. 10: Conectar conducto flexible

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Coloque una nuevajunta (2) en el pasador de centrado de la conexion

(3) del tubo de conexion flexible. La junta se monta seca.

2. Sujete la conexion (3) en la espiga roscada (1) y enrosque bien la
tuerca de union (4) a mano.

3. Apriete latuerca de union (4) con herramienta y asegure la conexion
(3) para que no gire. El par de apriete es de aprox. 40 Nm.

4. Repita el proceso en el otro extremo del tubo de conexidn.

v Tubo de conexion flexible conectado.

Se recomienda colocar una marca en cada tubo de conexion
flexible con la fecha de la primera instalacion. Esto ayuda a
cumplir los intervalos de mantenimiento prescritos.

7.3 Conectar mandometro de contacto

Requisitos a la hora de actuar:
v Elusoa cargo del propietario de la sefial esté definido.
" El manémetro esté montado en el soporte del disco de seguridad.

V" El material de fijacion de la caja de derivacion sea apropiado para la
pared.

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Monte la caja de derivacion de cables en la pared. Los racores de
cables tienen que apuntar hacia abajo. El cable entre manémetro y
caja de derivacion tiene que tener algo de holgura, para que el disco
de seguridad se pueda montar sin soltar el cable.

2. Seleccione los racores de cables adecuados para los cables usados.
Monte los racores en la caja de derivacion de cables.

3. Conecte el mandmetro de contacto al andlisis de sefiales previsto.
Respete la capacidad de resistencia contacto y la direccion de
maniobra (ver capitulo 5 ,,Datos técnicos“ en la pagina 12).

4. Apriete los racores de cables y cierre la caja de derivacion de cables,
para garantizar el grado de proteccion IP de la instalacion.

v Mandmetro de contacto conectado.

Para comprobar los dispositivos eléctricos conectados,
interrumpa la conexion de cables en la caja de derivacion. Se
tienen que activar todos los mensajes previstos y funciones de
alarmas.

7.4 Ajustar el punto de conmutacion del manémetro de
contacto

El mandmetro de contacto estd sin presion en el estado operativo normal
de la instalacion. Solo cuando el disco de seguridad esté roto ascendera
la presion. El contacto se ajusta p.ej. a 4 bar. De este modo, un disco de
seguridad roto se sefializa también cuando la presion excesiva causante
de la averia se vuelve a reducir.

Fig. 11: Ajustar punto de conmutacion

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Retire la tapa transparente (2) del mandmetro de vacio. Para ello,
desenrosque el aro exterior (1) del aparato. Preste atencion a la
junta (3).

Desplace la marca roja (4) al punto de conmutacién deseado.
Vuelva a montar la tapa transparente y apriete bien a mano el aro
roscado. Procure el correcto asiento de la junta.

v Punto de conmutacion del manémetro de contacto ajustado.

© Lutz-Jesco GmbH 2016
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7.5 Finalizacion del montaje

Una vez finalizado el montaje, se debe comprobar la estanqueidad de
todas las conexiones (ver capitulo 8 ,,Puesta en marcha“ en la pagi-

na21)

Todas las superficies metalicas pulidas expuestas al exterior
deben pintarse, ya que la atmdsfera en las salas con cloro
gaseonso es muy corrosiva. Se recomienda, por ejemplo, una
pintura de resina epoxi de 2 componentes amarillo RAL 1003.
La pintura debera solo aplicarse una vez finalizada correcta-
mente la prueba de estanqueidad.

7.6 Ejemplo de instalacion

A

ok

g N

. il

: 1
g e

'l
L___________L—_—_—h—:—__—__IJJl
Fig. 12: Ejemplo de instalacion
Posicion Descripcion Posicion Descripcion
A Espacio para el abastecimiento del cloro 10 Valvula reductora de presion
B Espacio para el dosificador 11 Colector de gotas con manguito calefactor
1 Barril de cloro 12 Regulador de vacio
2 Balanza del barril de cloro 13 Cartucho de carbon activo
3 Tuberia colectora de presion 14 Dosificador
4 Sistema de expansion para tuberias 15 Bomba de agua a presion
5 Conmutador 16 Inyector con valvula antirretorno
6 Evaporador de cloro 17 Detector de gas
7 Sistema de expansion para evaporador de cloro 18 Sensor de gas
8 Valvula de cierre automatica 19 Bocina
9 Filtro de cloro gaseoso 20 Boca de transpiracion del destructor de cloro

Tab. 13: Denominacién de los componentes

Instalacion BA-22801-04-V02
Finalizacion del montaje
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8 Puesta en marcha

v Se han abierto todas las valvulas de cierre del sistema de conducto-
@ res.

v Se ha conectado una botella de nitrégeno con reductor de presion
iPérdidas de cloro debidas a instalaciones no herméticas o (0-25 bar).
no instaladas correctamente!

- i Medio necesario:
Los dosificadores de cloro gaseoso conllevan un elevado riesgo para

la seguridad si no se instalan de forma adecuada, no se comprueba de % Solucion de jabon o spray para deteccion de fugas
forma suficiente la estanqueidad o los aparatos no se hallan en buen

estado. Lleve a cabo los siguientes pasos:

= Encargue a un experto que compruebe la estanqueidad y la 1. Suba lentamente la presién del sistema en el reductor de presion de
correccion del estado de la instalacion antes de ponerla en la botella de nitrégeno hasta 10 bar.
marcha.

Si continda aumentando la presion, respete la presion max.
permitida de todos los componentes del sistema de presion.
Preste especial atencion al manoémetro. Dado el caso, se
tienen que cerrar o desmontar.

= Compruebe con regularidad el estado de la instalacion para ver si
la estanqueidad es suficiente.

= Repare las faltas de estanqueidad de inmediato. También las fugas
muy pequefas deben solucionarse de inmediato. Junto con la
humedad del aire, el cloro forma acido clorhidrico y la corrosion y
hace que aumenten rapidamente las fugas.

Cierre la valvula de la botella de nitrégeno.

Recubra todos los posibles puntos de fuga con una solucion de jabon.
»  Se formaran burbujas en los puntos no herméticos (eventualmente
con retardo).
4. Cierre la salida del reductor de presion de la botella de nitrdgeno y
observe el mandmetro en la instalacion.
La presion no puede caer en el plazo de una hora.

8.1 Prueba del sistema de presion

La estanqueidad del sistema de presion desde el deposito de cloro hasta >

el regulador de vacio se comprueba en dos pasos: . ) ]
5. Repare el punto no hermético. En caso de puntos con adhesivo, deje

1. Prueba de estanqueidad con nitrégeno, que se sequen lo suficiente y repita la prueba de estanqueidad con
2. Prueba de estanqueidad con cloro. nitrégeno.

8.1.1 Realizacion de la prueba de estanqueidad con v’ Prueba de estanqueidad con nitrogeno realizada.

nitrogeno

8.1.2 Montar disco de seguridad

Se recomienda encarecidamente llevar a cabo esta prueba

antes de la prueba de estanqueidad con cloro, ya que detecta Requisitos ala hora de actuar:

los puntos no herméticos en el sistema de presion sin el riesgo v La prueba de estanqueidad con nitrdgeno se realizo satisfactoria-
de que se libere cloro. mente.

En lugar de esto, la prueba también se puede llevar a cabo con

aire a presion seco. Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Desmonte el soporte del disco de seguridad fuera de la conexion
é\a bridada (ver Fig. 8).
*%*3’ 2. Monte el disco de seguridad en su soporte (ver capitulo 7.2.1

.. . . ~Premontaje del soporte del disco de seguridad” en la pagina 16).
Destruccion del disco de seguridad Para ello, utilice una nueva junta tdrica (pos. 5 en Fig. 6).
Durante la prueba de estanqueidad con nitrégeno, la presion de 3. Monte el soporte del disco de seguridad premontado en la conexion
prueba puede ascender ocasionalmente por encima de la presion de bridada (ver 7.2.3 , Montar soporte de disco de seguridad en la brida“
reventamiento del disco de seguridad. El disco de seguridad asi se en la pagina 17). Para ello, utilice nuevas juntas de brida (pos. 2+4
destruye. en Fig. 8).
= No monte el disco de seguridad hasta concluir la prueba de v Disco de seguridad montado.

estanqueidad.

Requisitos a la hora de actuar:

v Todas las conexiones abiertas del sistema de presion se han cerrado
debidamente.
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8.1.3 Realizacion de la prueba de estanqueidad con cloro
gaseoso

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

Si se comienza una prueba de estanqueidad con cloro gaseoso, antes
de que se monte toda la instalacion y los inyectores estén listos para
usar, en caso de fuga el cloro gaseoso no se puede aspirar de
inmediato.

= Asegurese de que todos los componentes de la instalacién hayan
sido instalados correctamente y de que los inyectores estén listos
para usar antes de llevar a cabo la prueba de estanqueidad con
cloro gaseoso.

= Pdngase el equipo de proteccion personal para llevar a cabo la
prueba de estanqueidad con cloro gaseoso.

Requisitos a |a hora de actuar:

v La prueba de estanqueidad con nitrdgeno se realizo satisfactoria-
mente.

v~ Se ha montado el disco de seguridad.

v Todas las conexiones abiertas del sistema de presion se han cerrado
debidamente.

v Se han cerrado todas las valvulas de cierre del sistema de conducto-
res.

v Se ha conectado un deposito de cloro (en la toma de gas del depdsito
de cloro).

v H inyector esté listo para funcionar.

Medio necesario:

%< botella con solucion de amoniaco

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Abralavalvula del depdsito de cloro brevemente y vuelva a cerrarla.

2. Abrala primera valvula en la tuberia partiendo del depdsito de cloro.

3. Realice el test de amoniaco en la seccion de tuberia hasta la primera
vélvula cerrada: Mantenga una botella con solucién de amoniaco
abierta cerca del conducto y realice movimientos suaves de la
bomba con la botella de plastico. El vapor de amoniaco forma una
nebulosa blanca con el cloro y hace que sean visibles incluso las
fugas muy pequefias.

N

Daiios en la instalacion causados por la solucion de
amoniaco

Si la solucion de amoniaco entra en contacto con la instalacion, esto
provoca corrosion en los aparatos.

= Preste atencién a no derramar amoniaco.

SW&
&

Fig. 13: Prueba de estanqueidad con amoniaco

4. Abra por secciones las demads valvulas que siguen en la tuberia. Deje
que fluya algo de cloro gaseoso y vuelva a cerrar las valvulas. Realice
el test de amoniaco en esta seccion de tuberia y las valvulas
correspondientes. Siga con este procedimiento hasta que se haya
comprobado la estanqueidad en todas las tuberias y valvulas.

Si encuentra puntos no herméticos:

1. Cierre la vdlvula del depésito de cloro.
Aspire el resto del cloro con el inyector.

Opere la instalacion de cloro gaseoso con nitrégeno o aire comprimi-
do seco durante aprox. 5 minutos a unos 5 bar.

Desconecte el inyector en la bomba de agua a presion.
Repare el punto no hermético. En caso de puntos con adhesivo, deje
que se sequen lo suficiente y repita la prueba de estanqueidad.

Si no encuentra puntos no herméticos:

1. Cierre la vdlvula del depésito de cloro.

2. Deje lainstalacion sin presion vaciando las tuberias aspirando con el
inyector.

3. Desconecte el inyector en la bomba de agua a presion.

v Prueba de estanqueidad con cloro gaseoso realizada.

Puesta en marcha
Prueba del sistema de presion
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9 Funcionamiento

iPérdidas de cloro debidas a instalaciones no herméticas
o0 no instaladas correctamente!

Los dosificadores de cloro gaseoso conllevan un elevado riesgo para
la seguridad si no se instalan de forma adecuada, no se comprueba
de forma suficiente la estanqueidad o los aparatos no se hallan en
buen estado.

= Encargue a un experto que compruebe la estanqueidad y la
correccion del estado de la instalacion antes de ponerla en
marcha.

= Compruebe con regularidad el estado de la instalacion para ver si
la estanqueidad es suficiente.

= Asegurese de que todas las tareas estén a cargo unicamente de
personal suficientemente cualificado.

9.1 Modo normal

En el funcionamiento normal no se requiere ninguna operacion en el
sistema de expansion.

9.2 Parada en caso de alarma por cloro

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

El cloro es toxico. En casos graves, respirar cloro puede provocar la
muerte. Irrita los ojos, los 6rganos respiratorios y |a piel.

= En caso de escape de cloro, abandone inmediatamente la sala.
= Use un equipo de proteccion personal adecuado.

= En caso de pérdidas de cloro gaseoso, lleve un dispositivo de
proteccion respiratoria independiente del aire atmosférico de tipo
2 conforme con EN 137.

= Tome medidas sdlo después de colocarse el equipo de proteccion.

Las valvulas del depdsito de cloro deben cerrarse.

El siguiente procedimiento depende del tipo de accidente y deberia ser
planificado y realizado por profesionales.

9.3 Medidas con el disco de seguridad roto

Cuando se rompe el disco de seguridad, la presion es excesiva. Se tiene
que evitar que la presion contintie subiendo.

Cerrar valvulas del recipiente de cloro gaseoso
Aspirar cloro gaseoso del sistema de tuberias con ayuda del inyector.

En la mayoria de los casos, la causa de la presion excesiva es un manejo
incorrecto de las valvulas en el sistema de tuberias con cloro liquido.
Cuando se queda cloro liquido retenido entre dos valvulas, la presion
puede ascender incalculablemente como consecuencia de una
expansion térmica del cloro liquido. Entonces el disco de seguridad se
rompe para proteger los tubos y los grupos agregados.

Ver otras posibles causas en el capitulo 12 ,,Andlisis de fallos“ en la
pagina 29.

Medidas a tomar:

Averiguar la causa del manejo incorrecto.

Remediar |la causa del manejo incorrecto.

Aspirar el resto del cloro con el inyector.

Operar la instalacion durante algunos minutos con nitrégeno.
Sustituir disco de seguridad

9.4 Intervalo de pruebas

La estanqueidad de los componentes de la instalacién de cloro gaseoso
debe comprobarse a diario 0 después de trabajos de revision o0 manteni-
miento.

La posicion de la aguja del manémetro debe controlarse a diario.

© Lutz-Jesco GmbH 2016
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10 Puesta fuera de servicio

10.1 Puesta fuera de servicio a corto plazo

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Cierre todas las valvulas del recipiente de cloro.
2. Aspire el resto del cloro con el inyector.
3. Apague el inyector.

v Instalacion de cloro gaseoso puesta fuera de servicio a corto
plazo.

10.2 Puesta fuera de servicio a largo plazo

Lleve a cabo los siguientes pasos:

Cierre todas las vélvulas del recipiente de cloro.
Aspire el resto del cloro con el inyector.

Opere la instalacion de cloro gaseoso con nitrégeno o aire comprimi-
do seco durante aprox. 5 minutos a unos 5 bar.

4. Cierre todas las conexiones para proteger los conductos y los
aparatos de la humedad del aire y la suciedad.

5. Apague el inyector.

v Instalacion de cloro gaseoso puesta fuera de servicio a largo
plazo.

Antes de la puesta en marcha tras paradas prolongadas
recomendamos realizar un mantenimiento (ver capitulo 11
»Mantenimiento“ en la pagina 25).

10.3 Almacenamiento
Daiios en la instalacion por la formacion de acido clorhi-
drico

El cloro gaseoso es altamente higroscapico. Por ello, en todas las
conexiones abiertas de dispositivos o conductos entra humedad del
aire en el sistema y provoca la formacion de &cido clorhidrico y
suciedad. Entonces, los dafios en el aparato son irremediables.

= Mantener todas las conexiones cerradas en todo momento
(también en el sistema de vacio y en caso de aparatos que no se
usen en ese momento).

Requisitos a la hora de actuar:

El aparato se ha puesto fuera de servicio conforme al capitulo 10.2
“Puesta fuera de servicio a largo plazo”.

Un almacenamiento adecuado aumenta la vida Util del aparato. Deben
evitarse influencias negativas como p. ej. temperaturas extremas, alta
humedad, polvo, productos quimicos, etc.

Procure mantener su equipo en condiciones de almacenamiento ideales:
Lugar de almacenamiento fresco, seco, libre de polvo, y moderada-
mente ventilado,

Temperaturas entre + 2 °Cy + 40 °C,
Humedad relativa no superior al 90 %.

10.4 Eliminacion del aparato

Antes de eliminarlo, se debe limpiar el aparato con nitrégeno o aire
para quitar los restos de cloro.

El aparato debe desecharse de acuerdo a las leyes y disposiciones
locales. jEl aparato no puede tratarse como basura domeéstica!

Dado que las normativas varian de pais en pais, le solicitamos que, en
€aso necesario, se ponga en contacto con su distribuidor.

En Alemania, el fabricante asume la eliminacion del aparato sin coste
alguno. Para esto, no obstante, es necesario enviar el aparato sin riesgos,
incluyendo una declaracion obligatoria (véase 33).

Puesta fuera de servicio
Puesta fuera de servicio a corto plazo
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11 Mantenimiento

Los productos de Lutz-Jesco son aparatos fabricados segun las mas
estrictas normas de calidad con una larga vida de servicio. A pesar de
ello, algunas piezas estan sometidas a un desgaste condicionado por el
servicio. Para asegurar una larga vida Util de las piezas hay que realizar
periédicamente controles visuales. Un mantenimiento regular del aparato
evita interrupciones en su funcionamiento.

11.1 Intervalos de mantenimiento

Para evitar incidencias, hay que revisar los dosificadores de cloro
gaseoso con regularidad. En esta tabla encontrard un listado de las tareas
de mantenimiento a realizar y sus intervalos.

iElevado peligro de accidente debido a cualificacion
deficiente del personal!

Los dosificadores de cloro y los accesorios pueden ser instalados,
operados y mantenidos tinicamente por personal técnico autorizado.
La falta de cualificacién aumenta el riesgo de accidentes.

= Asegurese de que todas las tareas estén a cargo unicamente de
personal suficientemente cualificado.

Daiios en la instalacion causados por corrosion

El agua en componentes de la instalacion que conducen cloro forma
con el cloro acido clorhidrico y causa corrosion.

= Elimine después de cada mantenimiento cualquier humedad del
aparato antes de ponerlo de nuevo en servicio.

= Mantenga cerrada la conexion del medidor de vacio de contacto,
para que no pueda penetrar humedad del aire.

Intervalo Mantenimiento
@ Tras 1 afio Pequefio mantenimiento:
iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro! Limpiar aparato
. - , , . Cambiar juntas
Los trabajos de mantenimiento, asi como todos los demas trabajos en J
la instalacion de cloro gaseoso, solamente pueden ser llevados a cabo Tras 3 afios Amplio mantenimiento:
cuando se ponga fuera de servicio la instalacion y no haya mas cloro p '
gaseoso en los conductos. La no observancia conlleva riesgos de Limpiar aparato
lesiones considerables. Cambiar juntas
= Prepare la instalacion antes de cada mantenimiento conforme al Renovar tubo de conexion flexible
capitulo 11.3 ,Preparar la instalacion para el mantenimiento“ en
la pagina 26. Tras 5 afios Sustituir mandmetro de contacto
Tras rotura del Limpiar aparato
‘é ADVERTENCIA disco de seguridad Sustituir disco de seguridad
Cambiar juntas

Tab. 14: Intervalos de mantenimiento

Puede ser que la normativa local establezca unos intervalos
de mantenimiento mas cortos. La frecuencia de los manteni-
mientos s6lo depende de la intensidad del uso. El exposicion
quimica, por ejemplo, de piezas de goma comienza con el
primer contacto de los medios y depende del tipo de uso.

© Lutz-Jesco GmbH 2016
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11.2 Accesorios para el mantenimiento

Descripcion Articulo n°
Grasa de silicona, semiviscosa 35g 35537
para untar las juntas
Herramienta de plastico W00133
para desmontar las juntas tdricas
Masilla liquida de sellado para roscas de 50 ml 97715
para pegar roscas
Solucion de amoniaco 50 ml 13514
para la prueba de estanqueidad
Cinta de PTFE para sellar el manémetro 1083

Tab. 15: Accesorios de mantenimiento

11.3 Preparar la instalacion para el mantenimiento

iPeligro de muerte por intoxicacion por cloro!

Los trabajos de mantenimiento, asi como todos los demas trabajos en
la instalacidn de cloro gaseoso, solamente pueden ser llevados a cabo
cuando se ponga fuera de servicio la instalacion y no haya mas cloro
gaseoso en los conductos. La no observancia conlleva riesgos de
lesiones considerables.

= Proceda conforme a las siguientes instrucciones.

Lleve a cabo los siguientes pasos:

Cierre las valvulas del recipiente de cloro.
Aspire el resto del cloro con el inyector.

Opere la instalacién de cloro gaseoso con nitrégeno o aire comprimi-
do seco durante aprox. 5 minutos.

Apague el inyector.
Cierre todas las conexiones para proteger los conductos y los
aparatos de la humedad del aire y la suciedad.

v Instalacion preparada para el mantenimiento

e

Congelacion del depdsito de expansion

Si en el depdsito de expansidn hay cloro liquido y el depdsito de
expansion estd montado con la abertura hacia arriba, se tiene que
evaporar el cloro liquido en el depdsito. Para ello se necesita mucha
energia y el depdsito de expansion se congela por fuera.

= Aspire el cloro restante hasta que no se observe mas congelacion.
Solo entonces se habra aspirado todo el cloro restante. Esto puede
tardar algunas horas,

= El depdsito de expansidn se puede calentar con cuidado a 50°C
€omo max., p.ej. con un pafio mojado con agua caliente.

= Siinstala una calefaccion eléctrica en el depdsito, tiene que tener
en cuenta lo siguiente:
La calefaccion se puede conectar solo en caso necesario.
La temperatura méxima permitida es de 50°C.

= Nunca caliente el depdsito con una llama.

11.4 mantenimiento de los componentes

Requisitos a |a hora de actuar:

v Seha preparado la instalacion para el mantenimiento conforme al

capitulo 11.3 “Preparar la instalacion para el mantenimiento”.

11.4.1 Disco de seguridad y soporte del disco de seguridad

El disco de seguridad es un producto longevo, que se tiene que cambiar
solo en caso necesario. Durante el mantenimiento se inspeccionay se
limpia el disco de seguridad.

>

Daiios en el disco de seguridad

Los discos de seguridad son discos de seguridad arqueados con
elevada precision. La presion de reventamiento es determinada por la
curvatura y las incisiones realizadas de modo preciso. Los discos de
seguridad doblados solo un poco tienen una presion de reventamien-
to modificada.

= Trate los discos de seguridad con cuidado.
= Agarre los discos de seguridad solo por el borde de fijacion.

= Para la limpieza, no ejerza fuerza ni utilice ninguna herramienta
afilada.

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1.

Desmonte el soporte del disco de seguridad fuera de las bridas
(ver Fig. 8).

Suelte los tornillos del soporte del disco de seguridad y extraiga el
disco de seguridad (ver fig. 6).

Retire las juntas de brida y la junta térica. Para ello, utilice una
herramienta de pléstico, para no dafiar las superficies de obturacion.

Mantenimiento
Accesorios para el mantenimiento
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4. Limpie el disco de seguridad y su soporte. Para ello es apropiado Medios necesarios:
agua caliente o alcohol isopropilico. < Ginta de PTFE
5. Examine el disco de seguridad. Preste especial atencion a arafiazos .
% Bastoncillo

en el borde de fijacion (1) y dafios o corrosion en las superficies
arqueadas (2). Hay que sustituir los discos de seguridad en estado
dudoso.

Fig. 14: Examinar discos de seguridad

Fig. 15: Desmontar manémetro

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Desemborne el cable del manémetro.
6. Examine el soporte del disco de seguridad. Preste especial atencion 2. Desenrosque el manémetro de la parte superior del soporte del disco
aarafiazos en las superficies de obturacion. de seguridad. Retire la cinta de PTFE de la rosca.
Deje secar las piezas. 3. Compruebe si hay suciedad en la entrada del manémetro. Elimine la

Monte el soporte del disco de seguridad con juntas nuevas. Para ello,
ver el capitulo 7.2 ,,Montaje del aparato en la pagina 16.

suciedad con alcohol isopropilico. Al hacerlo mantenga el aparato
con la conexion hacia abajo, para que no pueda caer suciedad dentro

del aparato. No utilice ninguna herramienta puntiaguda, para que no

v’ Mantenimiento del disco de seguridad y del soporte del disco se destruya la lamina protectora sobre la Idmina elastica.

de seguridad realizado. . , . . .
g 4. Siel mandmetro no se vuelve a conectar de forma inmediata, cierre

herméticamente la conexion.
Monte el manémetro con aprox. 5 capas de cinta de PTFE.
Vuelva a conectar el cable del manémetro.

11.4.2 Manometro 5.

Hay que cambiar los manémetros con regularidad (ver capitulo 11.1
L»Intervalos de mantenimiento“ en la pagina 25). Si el disco de
seguridad no se ha roto, el manémetro no se ha contaminado con cloro.
En este caso no es necesaria la limpieza y la vida dtil del mandmetro se
puede duplicar.

o

Daiio de manometros

v Mandmetro limpio.

11.4.3 Conducto de conexion flexible

Hay que cambiar los tubos de conexion flexibles con regularidad (ver
capitulo 11.1 ,Intervalos de mantenimiento“ en la pagina 25). Si el
disco de seguridad no se ha roto, el conducto no se ha contaminado con
cloro. En este caso la vida dtil del tubo de conexion flexible se puede
duplicar.

Los mandmetros son aparatos de medicién que son ajustados por
expertos durante la fabricacion. Los manémetros desmontados deben
ser comprobados y reajustados por el fabricante.

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Suelte la conexion de la tuerca de union por ambos lados del tubo de
conexidn flexible.
Quite las juntas de conexion.
En caso necesario, limpie las superficies de obturacion.

= No desmonte los mandmetros.

Los manémetros tienen un interior complicado que no se puede
vaciar sin dejar restos.

= No permita que caiga suciedad dentro del mandmetro. Conecte el tubo de conexion flexible con juntas nuevas (ver capitulo

= No permita que entre agua en el mandémetro. 7.2.5 ,Conectar depdsito de expansion“ en la pagina 18).

v Juntas de conexion cambiadas.

© Lutz-Jesco GmbH 2016 BA-22801-04-V02
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11.4.4 Depésito de expansion

El depdsito de expansion no requiere mantenimiento.

11.5 Finalizacion del mantenimiento

Lleve a cabo los siguientes pasos:

1. Anote lafechay el alcance del mantenimiento.

2. Coloque un adhesivo con la fecha de mantenimiento en el aparato.

3. Repare los dafios de pintura en el aparato.

v Mantenimiento finalizado.

Todas las superficies metalicas pulidas expuestas al exterior
deben pintarse, ya que la atmdsfera en las salas con cloro
gaseoso es muy corrosiva. Se recomienda, por ejemplo, una

La pintura debera sdlo aplicarse una vez finalizada correcta-
mente la prueba de estanqueidad.

pintura de resina epoxi de 2 componentes amarillo RAL 1003.

Proceda a la nueva puesta en marcha siguiendo las instrucciones del
capitulo 8 ,,Puesta en marcha“ en la pagina 21.

Mantenimiento
Finalizacion del mantenimiento
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12 Analisis de fallos

A continuacion encontrara informacion acerca de como resolver
problemas con el aparato o instalacion. En caso de no poder eliminar el
error, por favor péngase en contacto con el fabricante a fines de emplear
otras medidas o envie el aparato para su reparacion.

Problema

Posible causa

Medidas para solucionarlo

El disco de seguridad esta roto, el
mandmetro indica una presion mayor
de 0 bar.

La presion en el sistema era demasiado elevada
porque...

... habia cloro liquido retenido entre dos valvulas
cerradas. Cuando cloro liquido frio toma
temperatura ambiente, se genera una presion
demasiado elevada. La causa suele ser un manejo
incorrecto.

Aspirar el resto del cloro con el inyector.
Averiguar la causa exacta.
En caso necesario, formar al personal.

En caso necesario, corregir la configuracion de
la instalacion o la Idgica de control.

Sustituir disco de seguridad.

...1a presion de prueba en la prueba de estanquei-
dad con nitrégeno estaba por encima de la presion
de reventamiento del disco de seguridad.

No montar el disco de seguridad en su soporte
hasta haber comprobado la estanqueidad con
nitrégeno.

Bajar la presion de prueba.
Sustituir disco de seguridad.

... los barriles de cloro estan demasiado calientes
y la presion de vapor del cloro esta por encima de
la presion de reventamiento. Probablemente
incide el sol sobre los barriles de cloro.

Enfriar los barriles de cloro.
Aspirar el cloro con el inyector.

Asegurese de que los barriles de cloro puedan
estar a un max. de 50°C. Instale p.ej.
proteccion solar.

Sustituir disco de seguridad.

El disco de seguridad esta roto, pero la
presion no baja a valores normales.

Elevada presion de cloro por barril muy caliente.

Ver arriba.

El depdsito de expansion es demasiado pequefio.

Compruebe si el depdsito de expansion tiene
una capacidad del 20% del volumen de la
tuberia conductora de los aparatos.

En caso necesario, montar un depdsito de
expansion mayor.

Sustituir disco de seguridad.

El disco de seguridad se ha roto ya con
presion muy baja.

El disco de seguridad se ha montado mal.

Sustituir disco de seguridad y procurar la
alineacion correcta. La curvatura del disco de
seguridad y la flecha apuntan hacia el lado sin
presion.

Fuga en el disco de seguridad

El disco de seguridad se ha montado sin junta
torica.

Montar junta torica.

Las superficies de obturacion en el disco de
seguridad o en el soporte del disco de seguridad
estan deterioradas.

Examinar superficies de obturacion.
Sustituir piezas defectuosas.

El disco de seguridad esta roto, pero los
dispositivos de sefiales no se activan.

El contacto en el mandmetro esta mal ajustado.

Ajustar contacto a aprox. 4 bar.

EI mandmetro esta desgastado.

Sustituir manémetro.

La sefial se procesa de modo incorrecto en los
dispositivos conectados.

Comprobar dispositivos de evaluacion.

Tab. 16: Andlisis de fallos
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13 Piezas de recambio

Fig. 16: Sistema de expansi6n - piezas de recambio

Piezas de recambio BA-22801-04-V02 © Lutz-Jesco GmbH 2016
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Pos. N° Descripcion Info Articulo n°
1 1 Disco de seguridad 22,5 bar 23900002
2 1 Base para soporte del disco de seguridad 40857
3 1 Parte superior para soporte del disco de 40858
seguridad
4 1 Mandmetro de contacto 40 bar, va“ NPT 24000026
5 1 Tapdn roscado %" NPT 39699
6 2 Tornillo de cabeza cilindrica M5x20 83268
7* 1 Junta térica FPM, 032 80929
8~ 2 Junta plana para brida 057/43 81421
9 1 Brida roscada con ranura DN25/PN40 15928
10 1 Brida roscada con muelle DN25/PN40 15927
11~ 4 Tornillo hexagonal M12x120 85027
12+ 8 Disco 013 84136
13* 4 Tuerca M12 83128
14 1 Manguito interior doble 1“NPT 88800
15 1 PiezaenT 1“NPT 88328
16 1 Reduccién 1“NPT - %" NPT 40862
17 1 Reduccién %" NPT -G 5/8 40859
18~ 2 Junta plana para conexion G 5/8 019/14 81832
19 1 Conducto de conexion flexible L=2m 88566
L=6m 88825
20 1 Deposito de expansion 10 dm3 22100065
incluyendo pos. 21 20 dm? 22100066
21 1 Reduccion W28,8-G5/8 40884
Tab. 17: Piezas individuales para sistemas de expansion
13.1 Sets de mantenimiento
Articulo Contenido Articulo n°
Set de mantenimiento todas las juntas 40886
pequeno todos los tornillos
Set de mantenimiento set de mantenimiento pequefio 41141
grande tubo de conexion flexible de 2 m
set de mantenimiento pequefio 41142

tubo de conexion flexible de 6 m

Tab. 18: Junta para bridas
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14 Nota sobre la conformidad CE

Los componentes del aparato entran en el campo de aplicacion de
diferentes directivas. Se aplican las Declaraciones de conformidad CE de
los componentes.

Disco de seguridad

El aparato esta sujeto a una reglamentacion particular. La Declaracion de
conformidad CE se expide de modo individual y no forma parte del
manual de instrucciones general.

Deposito de expansion

El aparato esta sujeto a una reglamentacion particular. La Declaracion de
conformidad CE se expide de modo individual y no forma parte del
manual de instrucciones general.

Tubo de conexion flexible

Este aparato entra en el campo de aplicacion de la Directiva sobre
equipos a presion 97/23/CE. Los datos caracteristicos no superan los
valores limite segun el Articulo 3 Parrafo 1. Por ello se disefia y fabrica en
concordancia con las buenas practicas técnicas vigentes. Este equipo a
presion no puede llevar el marcado CE y no puede expedirse una
declaracion de conformidad CE.

Mandmetro de contacto

Este aparato entra en el campo de aplicacion de la Directiva sobre
equipos a presion 97/23/CE. Los datos caracteristicos no superan los
valores limite segun el Articulo 3 Parrafo 1. Por ello se disefia y fabrica en
concordancia con las buenas précticas técnicas vigentes. Este equipo a
presion no puede llevar el marcado CE y no puede expedirse una
declaracion de conformidad CE.

Nota sobre la conformidad CE BA-22801-04-V02
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15 Declaracion obligatoria

iCopiar la declaracion, colocar por fuera en el embalaje y enviar con el
aparato!

Declaracion obligatoria - formulario

Para su reparacion, hacemos entrega del siguiente aparato:

completamente.

facturados.

Por la presente declaramos que el aparato ha sido limpiado cuidadosamente, tanto en su interior como en su exterior. El aparato esta
libre de la presencia de sustancias quimicas, bioldgicas y radioactivas consideradas peligrosas para la salud. El aceite se ha eliminado

En el caso de requerirse limpiezas adicionales por parte del fabricante, los costes que se originen por este concepto nos seran

Aseguramos que los datos aqui indicados son correctos y completos y que el envio cumple las disposiciones legales correspondientes.

NO dE ArtiCUID: ...

Fecha de entrega: .......cocoeeerieenireeere e

Irritante: [1Si  []No
Corrosivo: [(]Si  []No

EMPresa / direCCION: ........cvueureeerereereeesees e L1 (0] S
..................................................................................................... A et
..................................................................................................... EMQILi....eoee e
NO ClIBNTE: ..o e Persona de contacto:..........cceeeeeei e
Fecha, firma, SBlI0: .........coceevieeeeeeceee e

© Lutz-Jesco GmbH 2016 BA-22801-04-V02
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16 Solicitud de aplicacion de garantia

Solicitud de aplicacion de la garantia

Por favor copiela y mandela junto con el aparato!

Si el equipo falla dentro del periodo cubierto por la garantia le rogamos nos envie el equipo convenientemente limpiada y con la solicitud
de aplicacion de la garantia totalmente rellenada.

Remitente

DIFBCCION: ...ttt bbb bbb bbbt
PErsona de CONTACIO: ........ccerererererererererere e n e

N° de pedido del fabriCaNte: ..........coeeierereerere e Fecha de entrega:.........oooeoeeevrecennscec e
IO ettt et h et A bR R et b et et ne e bt re e enenan N® dE SEIIE: ..o
Potencia NOMINal / PrESION NOMINGL ..........ccueuiiriiieiririeieie ettt bbbttt bbbt

[0S 1ot oo [T

Condiciones de empleo del equipo
Lugar de instalacion/Nombre de 12 iNSTAIACION: ...........ceueueririeirisee ettt se e e e s s nsnse e e e

Tiempo de operacion acumulado (aprox. Horas de OPEIACION): ............evverurereririrererirererireseseseseseseseseresesesesesessesessassessassessansssssnsssssnsesssnsesesnses

Por favor especifique las caracteristicas de la instalacion e incluya un esquema de la misma, con datos de material, didametros, longitud y
alturas.

BA-22801-04-V02 © Lutz-Jesco GmbH 2016
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